Further Information

Thread T.P.l UNCT.P.I UNF a h o(max) j(max) t(max)
0 * 80 0.096-0.0 0.043-0.0 0.055 0.023 0.025
83 38
1 64 72 0.118-0.1 0.053-0.0 0.066 0.026 0.031
04 45
2 56 64 0.140-0.1 0.062-0.0 0.083 0.031 0.037
24 53 |
3 48 56 0.161-0.1 0.070-0.0 0.095 0.035 0.043
45 61 ! \
4 40 48 0.183-0.1 0.079-0.0 0.107 0.039 0.048 I \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ 1
66 69
6w oxereotion omo oo oo MR
87 78
6 32 40 0.226-0.2 0.096-0.0 0.132 0.048 0.060
08 86
8 32 36 0.270-0.2 0.113-0.1 0.156 0.054 0.071 [
50 02
10 24 32 0.313-0.2 0.130-0.1 0.180 0.060 0.083
92 18
12 24 28 0.357-0.3 0.148-0.1 0.205 0.067 0.094
34 34
1/4 20 28 0.414-0.3 0.170-0.1 0.237 0.075 0.109
89 55
5/16 18 24 0.518-0.4 0.211-0.1 0.295 0.084 0.137
90 94
3/8 16 24 0.622-0.5 0.253-0.2 0.355 0.094 0.164
90 33
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